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Die Firma

Die Firma Sabnoise umfasst die Firmen Sadnoise de Contreplagué und Sadnoise
de Tiroirs, die im Jahr 1952 bzw. 1975 gegrundet wurden.

Seit ihrer Grindung hat die Firma A a' noi se de Contreplaqu®®fi B
Herstellung von Werkbankplatten, gew6lbte Schalen, Sitze und Lehnen abgeschalt.
Unsere Entwicklung und Diversifizierung haben uns zu weiteren Produkten fir die
Mobelindustrie gefihrt.

Unser Familienunternehmen wird jetzt von der 3. Generation gesteuert. Patrick und
Stanislas Couval, Enkelkinder von dem Grinder Maurice Couval, bauen das
Unternehmen durch Investitionen weiterhin aus.

Unsere 80 Mitarbeiter erwirtschaften einen Ums at z von 11 Mi o . U
Produkte in Frankreich und weltweit nach Deutschland, in die Schweiz, nach
GroCbritannien, | srael, Benel ux, Nordafr.i

w

PEFC

10-31-973

Férderung
nachhaltiger
Waldwirtschaft

www.pefc.org

————

Villers - 1&5 - Luxeuil

Unser Standort im Ostfrankreich -
zwischen Vogesen und Jura - gewahrt
uns eine zentrale Lage in Europa.

Wir sitzen nah zu den Waldern und sind
nie sehr weit von lhnen!

Unser Unternehmen ist in dem Umweltschutz und in der Nachhaltigkeit
sehr
einbezogen. Unsere Produkte sind PEFC zertifiziert und unsere Holzspane

sind
bis auf 90% in dem Produktionsvorgang wiederversorgt.
In dieser Folge wird auch bald die FSC-Zertifizierung eingefihrt.
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Technisches Knowhow

Wir sind ein Spezialist in der Herstellung von technischen Komponenten in kleinen,
mittleren und grof3en Serien.

Unser Design- und Entwicklungsbiro kann sich an allen Forderungen und
Lastenheften anpassen.

Als Unterauftragnehmer fir viele Industriesparten verfligen wir Uber einen
vollstdndigen Maschinenpark:

- Abschéalen und Trocknen: 2 Stammschéalanlagen + 1 Trockner
- Grol3platten-Sage
- Ummantelung: 2 Anlagen
- Kaschieranlage bis 1m20 breit
- Verleimung / Kaschieren: auf Oberflachen und Kanten, flach oder gewdlbte
Teile, mit unterschiedlichen Materialien: Kunststofffolien (PVC, Polypropylen),
Mel ami n, Hol zfurnier e, Laminat e, Gummi , H

- Wéolbung: Hochfrequenz i und Dampfpressen

- Verarbeitung: 4- und 5-Achsen CNC-Anlagen, S&gen, 6 Schleifanlagen, Bohr-
und Dubelanlagen

- Lackierung: Acryllack, UV-Trocknen. PU-Lack von Satin bis Hochglanz
Fertigung

Wir arbeiten mit unseren Kunden zusammen, mit dem Willen, eine enge
Partnerschaft

aufzubauen und L6ésungen zu finden.

Wir haben ein hohes Engagement in die Qualitat und die Lieferzuverlassigkeit, um
Ihnen

eine wirkungsvolle Dienstleistung zu bringen.
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ZARGEN
Kit & Faltzargen

\g

SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

KIT & FALTZARGEN AUFSPANPLATTENUNDMDFBASISUMMANTELTMIT KUNSTSTORFODER
PAPIERFOLIE JENACHDENFARBMUSTERNDIE WIR IHNENZURVERFUGUNGTELLEN.

SERIENFERTIGUNZS.000 EINH./ TAG.
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BESCHREIBUNG

Spanplattenoder MDF
MaximaleH6he= 250 mm
Standarddicke12,5mm

Folie PVCPolypropylen und Papier
(verschiedeneFarbenzur Auswabhl)

VerpackungSchrumpffolie

(Schublade+ Boden)

ZARGENBODEN
MDE: Einfarbig oder Holzimitat
Dicke3 und 5 mm

Spanplatte Einfarbig oder Holzimitat
Mindestdicke: 8 mm

Kalandrieren einer Dekorschichtauf Anfrage

e

HERSTELLUNG& VERARBEITUNG

ObereKantengerade,gerundet oder angeschragt
Montagevon Dubeln
Bohrungenund Anschnitte und in sémtlichen Formen

Schragschnittder Kantenendenfir 45°-Verbindung und
gewdlbte Vorderseite

Lauf- und Bodennuteoder Ausfrasungfir unsichtbare
Fuhrungen

Montagedurch Dubelund/oder Exzenter(Minifix...)

Gehrungsfugerkdnnen (auch aufer 90°) hergestellt
werden

BESONDEREEIGENSCHAFTEN
VerschiedeneFormenvon 1 bis 7 Seitenin einer
Schublade

Elementekdnnen unterschiedlich zusammengestellt
werden

Herstellung unterteilter Schubladen

Ummantelte StreifenL = 2070 mm flr den Zuschnitt

Mindestauftrag fir Schubladen: 100. Fiur geringere Bestellmengen kénnen keine genauen Zahlen
angegebenwerden z sie wirden unserentatsachlichen Produktionskosten nicht entsprechen.Deshalb

schlagenwir als Alternative Langenfuir 50 oder 100 Langenoder % Palette bzw. 400 Langenvor.
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ZARGEN
Kit & Faltzargen SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

UnsereAll -in-One-Lésung: ZARGENALS KOMPLETTSATZ ODERMONTIERT

- ZARGENVIT KALANDRIERTEM BODENT GLEICHE®APIERBZW.GLEICHEUMMANTELUNG
WIE BEIDERZARGE

- KREUZ- ODERTRENNTEILEZURAUFTEILUN@®ERSCHUBLADE

- FLACHEODERGEWOLBTE/ORDERSEITHEIT LAMINAT - ODERLACKBESCHICHTUNG.

- VORTEILE: NUREIN ZULIEFEREFFUREINENEINFACHEREMAUFVORGANGIUREIN
ANSPRECHPARTNEFOWIEKOSTENEINSPARUNGENDKURZERE.IEFERZEITEN

888888888888888888888888888888888888888888

ZargenSetmit
Boden
. Abgerundetes

Profil
Folding 3 Seiten
888888888888888888888vcvuvuvuw0uud8888888888888

STANDARD-BEARBEITUNG FUR UNSICHTBARE FUHRUNG
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RechteckigeAusklinkung
Halbrunde Ausfrasung n3OAT AAOAD
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ZARGEN ‘
ZargenausMassivholz SAGNOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

ZEIGENSIEGESCHMACKIIT UNSEREM ECHTEN, EDLEN MASSIVHOLZ! WIRFERTIGEN
ZARGEN AUS MASSIVER BUCHE UND EICHE . MINDESTAUFTRAGS5 ZARGEN.

8888888888888888888888888888888888888888838

8888888888888888888888888888888888888888838

ZARGEN BODEN HERSTELLUNG&

. VERARBEITUNG
Hohenicht keilverzinkt, bis Sperrholz: Pappel,Birke, Buche
180 mm GeschliffenKlarlack oder getonter ~ Bohrungen,Anschnitte und
Standarddicke14 mm Lack Frasenin samtlichen Formen
Lauf- und Bodennuteoder Starke:4, 5 oder 8 mm ObereKanten g_erade,gerundet
Ausfrasungfir unsichtbare oder angeschragt.
Fahrungen Schragschnittfur Enden
Montagedurch Duibeln oder Unbearbeitet,geschliffen,Klarlack
SchwalbenschwanzVerzinkung oder getonter Lack

MassiveBucheoderEiche andere
Holzarten auf Anfrage
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ZARGEN
Zargenund Stauboxen/-facher SAONOISE
Birkensperrholz

LASSENSIESICHVONCHARMBUNDKRAFTDESHOLZES/ERZAUBERN!
SCHUBLADENNDSTAUBOXENJND-FACHERAUSBIRKENSPERRHOLZ

MINDESTAUFTRAG5 ZARGENDDERSTAUBOXEMN-FACHER.
888888888888888888888888888888888888888888838

Staubox/ -fach
8888888888888888888888888888888888888888888

ZARGEN HERSTELLUN& BODEN

VERARBEITUNG
Hohebis 230 mm Sperrholz:

Bohrungen,Anschnitte und Pappel,Birke, Buche
Standarddicke Frasenin samtlichen Formen GeschliffenKlarlack oder getonter
12 oder 15 mm ObereKantengerade,gerundet Lack
Lauf- und Bodennuteoder oderangeschragt. Starke:4,5 oder 8 mm
Ausfrasungfur unsichtbare Schragschnittfir Enden
Fuhrungen Unbearbeitet,geschliffen,Klarlack
Montagedurch Diibeln oder getonter Lack

8 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS=-70300 VILLERSLESLUXEUIL
TEL. +33 3 84 94 5000 7 FAX +33 3 84 94 57 @ 7 SAONOISE @SAONOISEMCOVWW.SAONOISE.COM



»

PROFILE
BadezimmesPaneele SAGONOISE

UNSEREPPROFILEFURBADEZIMMERKONNENNACHKUNDENANGABEREFERTIGUNDMIT EINEM
KUNSTSTOFFFILMBERZOGEMERDENPOLYURETHANKLEBERORGEBENFALLEFUREINE
GUTEFEUCHTEBESTANDIGKEIT.
888888888888888888888888888888888888888888
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Funktionsibersicht
8888888bbssb5b8bb6bb860b60b080805b8000888888888

BESCHREIBUNG EINSATZBEREICHE HERSTELLUN&
VERARBEITUNG
Kern: MDF-Platte Badezimmer

Durchmesserbis zu 180/ 200 mm  Duschraume Endenfurniert

Polyurethankleber Kiichen Gefrastzum Einbauvon Leuchten

(wasserabweisendeEigenschaft) Locherfiir Kabeldurchfiihrung

HochglanzPVCmit abziehbarem
Schutzfilm
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PROFILE ‘

Querho6lzerund Holme SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

NEBENSCHUBLADENEINFASSUNGERELLTLA SAONOISBUCHQUERHOLZERURVERSTARKUNG

VONZARGENJNDHOLMEZURINNENAUSKLEIDUNGURTURENUNDSCHRANKTURENER.
8888888888888888888888888888888888888888838

88888888888888888888865vs 0000050000500 0505005888

BESCHREIBUNG EINSATZBEREICHE HERSTELLUN&
VERARBEITUNG

Standard-Profil: 60 x 16 mm Querholzerfiir Schubladen

Breite bis 100/120 mm, Standardstéarke und Mobel Zrt:ft;aaur;d Einschnitte auf

12,5mm Bettrahmen, Schrankgestelle 9

Standardprofil in MDF,Dicke 16 und 19 mm  Profile fiir Innenauskleidung Bohrungenam Endeund an

(Dicke von 30 oder und Finish von M&beln: den Seiten

35 mm mdoglich) Ecken,Sockelleisten Endenkdnnen furniert
Ummantelungmit Papier,PP,PVC& werden
HochglanzPVC

Polyurethankleber (wasserabweisende

Eigenschaft)

Massivholzprofil

8888888888888888888888888888888888888888838

Funktionsubersicht
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PROFILE ‘

Holz- und ummantelteBettprofile P e

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

FURHERSTELLER'ONKRANKENHAUSBETTERDER-MOBELNBIETENWIR KURZEUNDLANGE
RAHMENDIE AUCHFURDENINNENRAHMEN/ERSTELLBARERETTENGEEIGNEBIND.

8888888888888888888888888888888888888888838

8888888888888888888888888888888888888888888

BESCHREIBUNG HERSTELLUN@ VERARBEITUNG

Innerer Durchmesser:50 x 20 mm 4 Seitengeschliffenoder lackiert

AuRerer Durchmesser90/120 x 22 mm Schnitteund Locher mit CNGBohrung (4
Achsen)

MassiveBucheoder Buchensperrholz

. Installation von Einsatzen
MDF,Spanplattenoder Sperrholz (verschiedeneArten)

+ MDF(wird eherfiir Dekor-Elementeverwendet): 2 Angeschrégteoder abgerundeteKanten
Seiten+ 2 ummantelte KantenausPVCPPoder

) . Endenkonnen furniert werden
Papier-Folie

Sonderanfertigunglanger Bettprofile ausBuchensperrholz:Faserrichtung?2 quer und 9 lang
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PROFILE
Tischzargenund -beine SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

888888888888888888888888888888888888888888

Tischzargen

Tischbeine
8888888888888888888888888888888888888888888
GERADBAUTEILE: HOHLBAUTEILE: RUNDEODEROVALE
BAUTEILE:
Zargeoder Ful3 Fuid
100 % Buchemassiv Max.Durchschnitt: zarge
100 % MDE 96 x 96 Kern ausMDF/ Okoumé
Hohlprofil ausMDF (leichter) Auf3en:dinnesHolzfurnier

Innen-Birkensperrholz flr
héheren mechanischen Papier- oder Folienummantelung Innen: Unterseitein Anigré
Widerstand, aulRen MDFfiir

Papierummantelung

EINSATZBEREICHE HERSTELLUNG&
VERARBEITUNG

Esszimmer

CNGBohrung

(4 und 5 Achsen)

Anbringen von Einsatzen:
M6 z M8 7 M10

Wohnzimmer

Kiche

12 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS-70300 VILLERSLESLUXEUIL
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PROFILE
Bankleisten

SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

FURHERSTELLERONAUSSENUNDOBJEKTMOBELBIETENWIR BANKMOBELAUSMASSIVHOLZ.

8888888888888888888888888888888888888888838

_— 3

Bankleiste Buchemassiv StiickausBuchemassiv
8888888888888888888888888888888888888888888

BESCHREIBUNG EINSATZBEREICHE HERSTELLUNG VERARBEITUNG
Buchemassiv Innen:; Bankein Umkleideraumen  AbgerundeteKanten
Standarddicke:22 mm AuRenbereich:6ffentliche Schleifen
Sitzbénke(mit Schutzlack) CNGBohrungen
Klarlack

GeringesVerletzungsrisiko: keine scharfenKanten auf Oberflacheund an Enden

CNGCBohrung (4 Achsen):Abrundung samtlicher Leistenkonturen

1 3 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS-70300 VILLERSLESLUXEUIL
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GEWOLBTEFRONTEN ‘
GewodlbteFrontenund Paneeldiur Turenund
Zargen SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

MIT UNSERENHOCHFREQUENZPRESSERNELLENWIR GEWOLBTBAUTEILEHER.

UNSERDESIGNBUR®ILFT IHNENGERNEBEIDERUMSETZUN@GHRERPROJEKTE.
8888888888888888888888888888888888888888838
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Funktionsubersicht
8888888888888 8838833888888 888888888888888888888

BESCHREIBUNG HERSTELLUNG VERARBEITUNG

Bauteile aus MDF-Multiplex oder Kombination Oberflachen:
Spanplatte/ MDF

Standarddicke:15, 18 oder 21 mm

Beschichtungmit Papier,Melamin, Laminat, Schnittholz

Behandlung:Primer mit Polyester,PU-Lackoder

Geklebt,gepresstoder unbearbeitet Hochglanzlack

NachMaf Bearbeitungfir Scharniere, CNGBohrung der Kanten
(5 Achsen)
Kanten:

Kantenbeschichtungmit Melamin, Laminat, ABSoder
Furnierholz

Behandlung:Primer mit Polyester,PU-, Matt-, Seidenmatt
oder Hochglanzlack

PU-Beschichtung
Wir haben uns auf die Lackierung gewodlbter Teile fur kleine und mittlere Serien bis zu 500 Stuick
spezialisiert.

Wir verfugen tiber eine nicht automatisierte Lackierkabine mit manueller Injektion der Lackierpistole und
bieten verschiedenelLackierfarbenin Matt, Seidenmattoder Hochglanzan.

1 4 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS-70300 VILLERSLESLUXEUIL
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GEWOLBTE-RONTEN ‘
Gebogene&opfteile

SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

MITTELSHOCHFREQUENZPRESSENELLENNIR GEBOGENBAUTEILEHER.
UNSERDESIGNBURGILFT IHNENGERNBEIDERUMSETZUN®HRERPROJEKTE.
8888888888888888888888888888888888888888888

Funktionstibersicht Kopfteil Dekorpapier und
furnierte Kanten
8888888888888888888888888888 8 8388388883888 8 88 88

BESCHREIBUNG HERSTELLUNG VERARBEITUNG

Bauteile ausMDFMultiplex oder Kombination Oberflachen:

Spanplatte/ MDF Beschichtungmit Papier,Melamin, Laminat,

Standarddicke:15, 18 oder 21 mm Schnittholz

Geklebt,gepresst,und zugeschnitten Behandlung:Primer mit Polyester,PU-Lack
oder Hochglanzlack

NachMaf3

Bearbeitungfir Scharniere,
CNGBohrung der Kanten (5 Achsen)
Kanten:

Kantenbeschichtungmit Melamin, Laminat,
ABSoder Furnierholz

Behandlung:Primer mit Polyester,PU-, Matt-,
Seidenmatt oder Hochglanzlack

Kalandrieren desPapiersin MDF 3 mm nachBearbeitungmit Presse
Mechanischedurnieren runder Kanten bis zu einer Spannevon 55 mm; dartiber hinaus erfolgt das

Furnieren manuell.

1 5 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS-70300 VILLERSLESLUXEUIL
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GEBOGENBAUTEJLE
Bauteilein A L-iund A U-Form N et
und Setzstufervon Treppen

DANKUNSERERFORMENBIBLIOTHERURHOCHFREQUENZPRESSEANNENWIR UNTERSCHIEDLICHE
MASSEJNDFORMEN-URDENBAUUNDDIE AUSSTATTUN®ONGEBAUDENHERSTELLEN.

8888888888888888888888888888888888888888888

NN

Gegenubergesetzte Treppenstufen Turwinkel Wickeltische
Walbungen (Setzstufen)

8888888888888888888888888888888888888888888

BESCHREIBUNG EINSATZBEREICHE HERSTELLUN&
VERARBEITUNG

BauteileausMDF,Okoumé Médbel:

oder Holzkombination

Standarddicke:15, 18 oder

Beschichtungmit Laminat oder mit

Fronten von Turen und Zargen diinnem Eurnierholz

21 mm Wickeltische Grundieren,Lackieren

Geklebt,gepresstoder Gebiude: Anbringenvon Léchernund

unbearbeitet . _ Einsatzen

NachMaf enstersimse Behandlungder Kantenmit Leindl
Projektentwicklung, Design CNGBearbeitung (5 Achsen)

Kantenkdnnen furniert werden

Herstellung bestimmter Formen

Wickeltisch mit Windelschrank (weil3es
Laminat)

1 6 SOCETE SAONOISE DE TIROIRS-70300 VILLERSLESLUXEUIL
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GEBOGENBAUTEILE ‘
Rundund oval gebogeneBauteileauseinem
Stick SAGNOISE

DANKUNSERERFORMENBIBLIOTHERURHOCHFREQUENZPRESSEBNNENWIR UNTERSCHIEDLICHE
MASSEJNDFORMEN-URDENBAUUNDDIE AUSSTATTUN®ONGEBAUDENHERSTELLEN.

888888888888888888888888888888888888888888

N

88888888888888888888888888838B8888B8B88888888

BESCHREIBUNG HERSTELLUN& EINSATZBEREICHE
VERARBEITUNG

Bauteile aus MDFMultiplex Mobel:

oder Kombination Zylinder werden vertikal oder Zaraenfiir runde oder ovale Tische

Spanplatte/ MDF guer zugeschnitten. 9

Standarddicke: Beschichtungmit diinnem Empfangsschalter

15,18 oder 21 mm Furnierholz

) ) Gebéaude:

Geklebt,gepresstoder QuadratischeBauteile i

unbearbeitet GebogeneBauteile
Grundieren,Lackieren Viertelrunde. halbrund drund

iertelrunde, halbrunde und runde

NachMaB SichtbareVerbindung Bauteile

MaximaleHdhe <1mm

(L1) = 450 mm (sonst ca.5 mm) Bullaugen,Setzstufen

Projektentwicklung, Design

Herstellung bestimmter Formen auf Anfrage.
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GEWOLBTETEILE
Form mit einfachemRadiusaufLagera Sa ! noi

L2
(corde ou dimen sion métre ten du)

L3
(fleche)

Ep
(épaisseur)

Angle

—_
—_—

Dev (Int)
Ep

(épaisseur)
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lllll RS ET CONTREPLAQUE



L3
Hbhe oder
aul3erer
Spann
(in mm)

Ref. der
Sadnoise-Form

L1
Mantellinie
(in mm)
Benutzte Ma b ¢

L2
Band oder
innerer
Linearmeter
(in mm)

Dev (Int)
Breite
Sehneléange oder
innere laufende
Breite (in mm)

Dicke (Ep)
maximale Dicke
des Bauteils
(in mm)

Inn. R (R int)
minimaler
Innenradius des
Bauteils
(in mm)

Winkel (Angle)
maximaler
Winkel des
Bauteils

(in °)

Hochfrequenzformen einfacher Radius

R 706 123
R 895 K

R 900

750
510
510

810
580

517 53

710
895
900

63

32

R 1046 1057 1127

1050

60

R 1525 750 758 64

1524

28

R 2220
R 3329
R 27930

1670
1550
1350

1680 28
1570 82
1352 8

Dampfformen einfacher Radius

501 105
588 105
756 122

998 149
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7-8-14-15-16
(mdglicherweise 6
von 6 bis 10 und
16 bis 20 mm
25

5 bis 20 fir kleine
MalRe
12 mm wenn L2 >
500 mm

2220
3329
27680

11




Gebogendauteile
L-Formauflagera Sa® noi s SAONOISE

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Abgewickelte Lange

Inne nradi us

AuBenradius

Ref. der L1 Abgewickelte L3 Hohe Starke Innenradius
Sabnoise-Form  Mantellinie Lange aul3en Hohe maximale Dicke minimaler
(in mm) (in mm) (in mm) des Bauteils Innenradius des
(in mm) Bauteils
(in mm)
L-Formen Hochfrequenz

1237 41
1267,4 46
725 80
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Gebogendauteile

U-FormaufLagera Sa® noi s e¢ SAONOISE

Ref. der
Sadnoise-Form

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

Starke

In nenrad ius

AuRenrad ius L2

L1 Gestreckt aul3en S Innenradius

Mantellinie (in mm) maximale Dicke minimaler
(in mm) Maxi 1950 = L2 + 2L 3 des Bauteils Innenradius des
(in mm) Bauteils (in mm)

U-Formen Hochfrequenz
15
651 15
756,48 20
1120

PR R R R

1097,05
2100
1400

740

Mini-Presse in U-Form
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Gebogendauteile

Spe

zielleU-Formund Setzstufervon Treppen

SPEZIELLE YORM

\g

SAONOISE

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn QuUE

5502
- ]

Abgewickelte Lange:
1331,79 x 350

Kleines Modell

SETZSTUFEN VON TRERP

22
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Abgewickelte Lange:
1406.,82 x 360

Grof3es Modell




GEBOGENBAUTEILE

Einteilige RundformauflLagera Sa!®! noi s e

Ref. der L1
Sadnoise- = Mantellinie Mindestdurchm.
Form (in mm) (in mm)

auRerer (in mm)
Durchmesser

(in mm) *

Einteilige runde Hochfrequenzformen

D 1000 C
D 1010 C
D 1050 C
D 1100 C
D 1220 C
D 1250 C
D 1350 C

Durchm. (Innen) | L2 (Durchm.) AufRenumfang

Starke
maximale
Dicke des
Bauteils

(in mm)

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30

18, 21 oder 30

18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30
18, 21 oder 30

* FLir alle weiteren AulBendurchmessermussein neuesWerkzeuggefertigt werden.

SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

Stérke

L2
(Dur chme sser)

Aubenumfang

Ref. der L1
Sabdnoise- Mantellinie
Form (in mm)

L2 (Durchm.) Aufenumfang Starke
aulerer (in mm) maximale
Durchmesser Dicke des
(in mm) Bauteils
(in mm)
Einteilige 3/4-runde Hochfrequenzformen
D748 C 450 748 2350 22

Einteilige halbrunde Hochfrequenzformen
D 1020 C 450 1020 3204 22
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GEBOGENBAUTEILE ‘

Einteilige OvalformaufLagera Sa®* noi s e ¢ h
SAONOISE

DE TIROIRS ET CONTREPLAQUE

Starke
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